presto Polyesterharz styrolreduziert

Technisches Merkblatt

presto Polyesterharz "styrolreduziert" ist ein elastisches,
sehr reaktives unges ttigtes Polyesterharz, das praktisch
auf jeder Oberfl che angewendet werden kann,
insbesondere in Verbindung mit Glasfasergewebe oder
Glasfasermatte zum berbr ckengr ererL cher,
Durchrostungen und Schadensstellen. Auf Metall, Holz und
Beton, im KFZ-Bereich, Haushalt, Garten
(Spritzfaserteiche), Formen- und Modellbau und in anderen
industriellen Bereichen sehr gut einsetzbar, zum Beispiel
an undichten Leitungen und Rohren, Kesseln, Booten usw.
Falls eine Lackierung der FI che erfolgen soll, wird eine
Weiterbehandlung mit presto F llspachtel oder presto
Feinspachtel empfohlen.

Art.-Nr.: 600429, 600528, 600818

Qualit t & Eigenschaften

Einfache Verarbeitung

Sehr gute Haftung

Hohe Elastizit t

Leichte Schleifbarkeit, auch nach | ngerer Zeit
Best ndig gegen schwache S uren, schwache
Laugen; Treibmittel, L semittel, Wasser und
Tausalze

Physikalische & chemische Daten

Basis: Polyester Qualit t
Farbname: gelblich-transparent
Durchgetrocknet: 40 min
berlackierbar: 40 min
Untergr nde: Metall, diverse Kunststoffe, Holz,
Beton
Minimale Anwendungstemperatur: 12 C
Maximale Anwendungstemperatur: 30 C
Flammpunkt:
- 31
= unbekannt
Lagerstabilit t: 1.5 Jahre
Inhalt:
- 250 G
- 1,00 KG
- 5,00 KG
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Hinweise zur Benutzung

Die zu bespachtelnde FI che sollte entrostet, sauber, trocken, fettfrei und angeschliffen sein.

presto Glasfasergewebe je nach Gr e der Schadensstelle so zuschneiden, dass noch gen gend berlappungsrand
zustandekommt.

Die ben tigte Materialmenge aus der Packung entnehmen und mit der entsprechenden H rtermenge gut vermischen
und in einem Arbeitsgang wie folgt verarbeiten:

Vorbehandelte FI che mit Harz einstreichen und das zugeschnittene Glasfasermaterial auflegen.

Mit einem Pinsel gleichm ig, am Rand beginnend andr cken und nochmals mit Polyesterharz tr nken. Glasfaser
darf keine Lufteinschl sse aufweisen.

Als letzte Schicht soll Glasfaservlies aufgelegt und bertupft werden, als geeignete Oberfl che f r nachfolgende
Aufbauten. Ein Aufbau in mehreren Schichten ist m glich.

Falls eine Lackierung der FI che erfolgen soll, wird eine Weiterbehandlung mit presto F lispachtel oder presto
Feinspachtel empfohlen. Die klebrig bleibende Oberfl che von Polyesterharz funktioniert dabei als optimale
Haftvermittlung. Diese kann auf Wunsch jedoch auch mit Nitroverd nnung abgewaschen werden.

Nach ca. 40 Minuten kann die reparierte FI che gebohrt, geschliffen, ges gt, gefeilt und lackiert werden.

Arbeitsger te sofort nach Gebrauch s ubern, evtl. mit Nitroverd nnung abwaschen.

Angemischtes Material nicht in die Dose zur ckgeben.

Umweltgerecht

European Aerosols ist bestrebt, Rezepturen ohne geregelte oder bedenkliche Inhaltsstoffe einzusetzen, bei bestm glicher
Performance. Die Kappen und Verpackungen bestehen aus recyclingf higen Materialien.

Entsorgung

Bitte nur restentleerte Gebinde dem Recycling zuf hren. Gebinde mit Resten zur Problemabfallstelle bringen.

Kennzeichnung

Alle Produkte von European Aerosols entsprechen dem jeweils aktuellen Stand der Kennzeichnungsvorschriften. Die
Einstufung, Klassifizierung, Auszeichnung erfolgt nach GHS bzw. CLP 1272/2008/EG in der derzeitigen g Itigen Form. Die
Sicherheitsdatenbl tter entsprechen REACH 1907/2006/EG, Artikel 31 und Anhang I, in der derzeit g Iltigen Form.

Stand: 7. Mai 2025 Mit dieser Version werden alle evtl. fr her erschienenen Versionen ung ltig.
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